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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jezyku
oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny
w petni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako
ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajac $rodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w cato$ci. Jakkolwiek publikowanie cze$ci dokumentu jest mozliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest
to fragment dokumentu.
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Czesc¢ szczegotowa

3.1

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.

Opis techniczny wyrobu

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W i RM50 / RM50-S / RM50-W sg kotwami wklejanymi (typu
iniekcyjnego), sktadajgcymi sie z pojemnika z zaprawg iniekcyjna, tulei perforowanej oraz preta
gwintowanego z szesciokatng nakretkg i podkiadkg. Stalowe elementy sg wykonane
z ocynkowanej galwanicznie stali zwyktej, weglowej, stali nierdzewnej lub stali nierdzewnej
o podwyzszonej odpornosci na korozje.

Pret gwintowany jest umieszczony w wywierconym otworze, uprzednio oczyszczonym
i wypetnionym zaprawg iniekcyjng oraz zakotwiony dzieki przyczepnoéci pomiedzy elementem
stalowym, zaprawg iniekcyjng i podtozem murowym.

Opis wyrobow przedstawiono w Zatgczniku A.

Okres$lenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie tylko w przypadku, gdy tgczniki sg
stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania facznika. Zatozenie dotyczgce okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta
lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy
wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

No$nos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Nosénosci charakterystyczne w przypadku obcigzen Zataczniki C1 + C10

statycznych i przyjmowanych jako statyczne

Nosnosci charakterystyczne i przemieszczenia Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata
w przypadku oddziatywan sejsmicznych oceniona

Bezpieczernstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogien Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata
oceniona

Noénosci charakterystyczne na rozcigganie i $cinanie

z mimo$rodem i bez mimosrodu, w przypadku Wiasciwos$é uzytkowa nie zostata
oddziatywania pozaru, minimalna odlegto$¢ od krawedzi oceniona
i rozstaw

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Zawarto$¢, emisja i/lub uwalnianie substanciji Wiasciwos$¢ uzytkowa nie zostata
niebezpiecznych oceniona
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3.2

Metody zastosowane do oceny

Oceny dokonano zgodnie z EAD 330076-01-0604.

System oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z odniesieniem
do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg 97/177/EC Komisji Europejskiej ma zastosowanie system 1 oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (wedtug Zatgcznika V do rozporzgdzenia (EU)
nr 305/2011).

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w planie
kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;j.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako cze$¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastapig zmiany linii produkcyjnej
lub zakfadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan typu powinien by¢
uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 29/07/2025 przez Instytut Techniki Budowlanej

Ml

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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Pret kotwy bez perforowanej tulei — montaz w podtozu murowym petnym
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Pret kotwy z perforowana tuleja — montaz w podiozu murowym perforowanym
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R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zatacznik A1
do Europejskiej

Opis wyrobu
Warunki montazu

Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi wspotosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml.

Nadruk:

RKEMII Jub R-KEM I W Jub R-KEW Il S
instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
instalacji, czas wigzania {w zaleznosci od temperatury}

Zakretka

“““““ —

“\pojemnik
Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi réwnolegle -
345 ml, 425 ml, 825 ml.
Nadruk:
R-KEM Il Jub RKEM It W lub RKEMII-S
instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
Zakrethn instalacji, czas wigzania {w zaleznosci od temperatury)
| | | | L .
\\
\Pojemnik

Pojemnik jednokomorowy na dwudzielne wkiady tworzywowe -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

Nadruk:

RKEM Il lub RKEMUW lub RKEM Il-S <
instrukeja instalacji, symbole bezpieczeristwa, czas
l | instalacji, czas wigzania {w zaleinosci od temperatury;

=
1l

|
T

pali Pojemnik
Dysza mieszalnikowa
—— F— -
R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W Zatacznik A2

i RM50 / RM50-S / RM50-W do Europejskiej

Opis wyrobu Oceny Technicznej
Typy i rozmiary pojemnikéw (R-KEM 1l / R-KEM 1I-S / R-KEM [1-W) ETA-20/0935




NN
[ ETA-20/0935 wydana 29/07/2025 Strona 7/27

Opakowanie foliowe(CFS system) —
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 mi, 550 ml, 600 ml.

___Nadruk:
RM50 lub RM50-W lub RM50-S
instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
instalacji, czas wigzania (w zalenosci od temperatury)

-

~

Mieszacz do opakowan foliowych (CFS system)
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Wyciskacz do opakowarn foliowych (CFS system)
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R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W Zatacznik A3
i RM50 / RM50-S / RM50-W do Eroneiskie

Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-20/0935

Typy i rozmiary pojemnikéw (RM50 / RM50-S / RM50-W)
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Prety gwintowane

L - calkowita dlugosé preta

DETAL A r =
//,_(A ~B /\\
@ oams Mo L\ f ) -
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’ k’ A \/C \/
»\'-1 Dia M12 - M16
@ - A -

Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R )
Rozmiar preta: “numer” dla M8, M10; "M cyfra™ dla M12 do M30 _/

Wiasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8} lub stal nierdzewna {A4) {HC} 2
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T
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Dla M8, M10

Dla M12 - M16 L-calkowita diugos¢ preta

80
e

Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer" dla M8, M10; "M cyfra™ dla M12 do M30
Wiasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8} lub stal nierdzewna (Ad) (HC)

a
{1
It

i THE
DETALB ! DETALC
Wersja z malowanym znakiem Wersja z karbowanym znakiem
glebokosci h of glgbokosci h ¢

1. Pret gwintowany R-STUDS-(88),{A4),(HC}-FL

2. Zakohczenie preta scigeiem 45°

3. Plaskie zakoriczenie preta

4. Pret gwintowany R-STUDS-(88),{A4),{HC) z zakert i Sciokatny
5. Nakretka szesciokatna

6. Podktadka

Tworzywowa lub metalowa tuleja perforowana

|
=5

R
HHH

Rozmiar preta M8 I\+8 M10 M10 M12 M12 M16
[mm] [12x50|{12x80|16x85| 16x130 | 16 x85 |16 x 130 | 20 x 85

Rozmiar tulei | dsx Is

R-KEM II / R-KEM Ii-S / R-KEM IlI-W :
: Zatacznik A4
i RM50 / RM50-S / RM50-W do Europejskiej

Oceny Technicznej
ETA-20/0935

Opis wyrobu
Prety gwintowane i tuleje
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Tablica A1:

Prety gwintowane

Czesé

Oznaczenie

Stal ocynkowana

Stal nierdzewna (A4)

Stal nierdzewna
o podwyzszonej odpornosci
na korozje (HCR)

Pret
gwintowany

Stal, klasy wtasnosci
5.8 do 12.9, wg EN ISO 898-1
powtoka elektrolityczna =2 5 ym
wg EN ISO 4042 lub powtoka
cynkowa na gorgco 2 45 ym
wg EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70 80 (A4-70 i A4-80)
wg EN ISO 3506

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70 wg EN ISO 3506

Szesciokatna
nakretka

Stal, klasy wtasnosci 5 do 12,
wg EN ISO 898-2; powtoka

elektrolityczna 2 5 um wg EN I1ISO

4042 lub powtoka cynkowa na
goraco = 45 ym
wg EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70 80 (A4-70 i A4-80)
wg EN ISO 3506

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasy wtasnosci
70 wg EN ISO 3506

Podktadka

Stal, wg EN ISO 7089; powtoka

elektrolityczna = 5 um wg EN ISO

4042 lub powtoka cynkowa na
goraco = 45 ym
wg EN ISO 10684

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; odpowiedni do
materiatu preta

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; odpowiedni do
materiatu preta

Mogg by¢ stosowane prety gwintowane nabywane oddzielnie (w przypadku pretéw ze stali ocynkowanej dotyczy to
wylacznie pretéw klasy nie wiekszej niz 8.8), jezeli:
- materiat i wtasciwos$ci mechaniczne sg zgodne z Tablicg A1,

- zgodnoé¢ materiatdéw i parametréw wytrzymato$ciowych zostata potwierdzona certyfikatem 3.1 wg
EN-10204:2004; dokumenty te powinny by¢ przechowywane,

- na precie wykonany zostat znacznik gtebokosci osadzenia.

Uwaga: W niektérych Krajach Cztonkowskich prety gwintowane ze stali ocynkowanej klasy wiekszej niz 8.8, nabywane
oddzielnie, nie mogg by¢ stosowane.

Tablica A2: Zaprawy iniekcyjne

Wyréb

Skiad

R-KEM Il / R-KEM I1I-S / R-KEM lI-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica poliestrowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu
Dodatek: piasek kwarcowy (wypetniacz)

Dostarczane w trzech kolorach: standard, szary (G) i kamienny (ST)

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Opis wyrobu

Materiaty

Zalacznik A5
do Europejskie;j
Oceny Techniczne;j
ETA-20/0935
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Opis zamierzonego zastosowania

Zaktadane obciazenia kotew:
= Obcigzenia statyczne lub przyjmowane jako statyczne: rozmiary od M8 do M16.

Materiat podtoza:

Cegta ceramiczna petna (kategoria podtoza b), wg Zatacznika B2.

Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego AAC (kategoria podtoza d), wg Zatgcznika B2.

Cegta silikatowa petna (kategoria podtoza b), wg Zatgcznika B2.

Elementy silikatowe z otworami (kategoria podtoza c), wg Zatgcznika B2.

Elementy ceramiczne perforowane (kategoria podtoza c), wg Zatgcznika B2 and B3.

Elementy z betonu lekkiego, z otworami (kategoria podtoza c), wg Zatgcznika B3.

Klasa wytrzymato$ci zaprawy nie nizsza niz M2,5 wg EN 998-2.

W przypadku elementéw murowych petnych o mniejszych wymiarach lub nizszej wytrzymatosci na $ciskanie,
albo innych elementéw murowych perforowanych lub z otworami, nosno$¢ charakterystyczna kotwy moze
by¢ okreslona na podstawie badan na placu budowy wedtug Raportu Technicznego EOTA TR 053
z wykorzystaniem wspotczynnika $ wg Tablicy C10.

Temperatura stosowania:

= Ta:-40°C do +40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).
= Tb:-40°C do +80°C (maks. temp. krotkotrwata +80°C i maks. temp. dtugotrwata +50°C).

Warunki stosowania (warunki Srodowiskowe):

*  Warunki w/w: montaz w suchym lub mokrym podtozu i zastosowanie w konstrukcjach narazonych na suche
lub mokre warunki $rodowiskowe.

= Konstrukcje znajdujgce sie w suchych warunkach wewnetrznych: wszystkie materiaty.

= Dla wszystkich innych warunkéw wg EN 1993-1-4, Zatgcznik A, Tablica A3, odpowiednia klasa odpornosci
korozyjnej (CRC):
- w przypadku stali nierdzewnej A4: CRC I,
- w przypadku stali o podwyzszonej odpornosci na korozje (HCR): CRC V.

Pojektowanie:

= Obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ sporzgdzone z uwzglednieniem parametrow
konstrukcji murowej w miejscu zakotwienia oraz obcigzen, jakie powinny by¢ przeniesione na podpory;
w dokumentacji rysunkowej powinno by¢ podane rozmieszczenie kotew.

= Projekt zakotwienia powinien by¢é opracowany zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 054
i autoryzowany przez uprawnionego projektanta z doswiadczeniem w technice zakotwien.

Montaz:

= Wiercenie otworéw: wiertarka obrotowa (AAC, elementy murowe z otworami i perforowane) lub wiertarka
udarowa (element murowe peine).

= Kotwy sg osadzane przez odpowiednio wyszkolony personel, pod nadzorem osoby upowaznionej za sprawy
techniczne na budowie.

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik B1

do Europejskiej

; : Oceny Techniczne;
Zamlerzone zastosowanie
Opis : ETA-20/0935
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Tablica B1: Podtoza

Rodzaj i wymiary Norma
Element nr 1. Cegta ceramiczna petna: 240 x 115 x 71 mm (np. Wienerberger Mz 20/2.0)
fo = 20 N/mm?; pm 2 2,0 kg/dm?®
l EN 771-1
Element nr 2. Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego AAC 7:
599 x 199 x 240 mm
fb =2 6 N/mm?; pm 2 0,65 kg/dm?® EN 771-4
Element nr 3. Cegta silikatowa petna: 240 x 115 x 71 mm (np. KS NF 20/2.0)
fo = 20 N/mm?; pm 2 2,0 kg/dm?®
-. o
Element nr 4. Elementy silikatowe z otworami: 248 x 240 x 238 mm (np. KS Ratio Block 8
DF 12/1.4)
fo = 12 N/mm2; pm = 1,4 kg/dm3; grubos¢ $cianki zewnetrznej = 17 mm
EN 771-2
Element nr 5. Perforowane elementy ceramiczne: 373 x 240 x 249 mm (np. Poroton Hiz
12/0.9 DF)
fo = 12 N/mm?; pm 2 0,9 kg/dm3; grubosc¢ $cianki zewnetrznej = 9 mm
EN 771-1
Element nr 6. Perforowane elementy ceramiczne: 373 x 238 x 250 mm
(np. Wienerberger Porotherm 25 P+W)
fo = 15 N/mm?; pm 2 0,8 kg/dm?;
grubos¢ scianki zewnetrznej 2 10 mm EN7r1=1
Element nr 7. Perforowane elementy ceramiczne: 380 x 250 x 238 mm (np. Leier
Thermopor 38 P+W)
fo =2 10 N/mmZ; pm 2 0,7 kg/dm?3; grubos¢ $cianki zewnetrznej = 9 mm
EN 771-1

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zamierzone zastosowanie
Typy elementéw podtoza i ich wymiary

Zatacznik B2
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica B2: Podloza

Rodzaj i wymiary

Norma

Element nr 8. Perforowane elementy ceramiczne: 375 x 250 x 238 mm (np. Koztowice
MEGA-MAX 250/238 P+W) |

fo = 15 N/mm?; pm 2 0,8 kg/dm?;
grubos¢ Scianki zewnetrznej = 17 mm

EN771-1

Mono Rect")
fb 2 6 N/mm?; pm = 0,93 kg/dm?

Element nr 9. Perforowane elementy ceramiczne: 300 x 375 x 212 mm (np. LS Tableau

EN 771-1

Element nr 10. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. LS Tableau
Rect")

fo 2 6 N/mm?; pm 2 0,75 kg/dm?®

EN 771-1

Element nr 11. Perforowane elementy ceramiczne: 300 x 300 x 212 mm
(np. LS Monomur 30?))

fo =2 6 N/mm?; pm 2 0,865 kg/dm?

+3 AF‘:;L;“QW -

EN 771-1

Element nr 12. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. SM BGV
Thermo?)

fo 2 6 N/mm?; pm 2 0,659 kg/dm?

EN 771-1

Thermo Plus®)
fo = 6 N/mm?; pm 2 0,755 kg/dm?®

Element nr 13. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. SM BGV

EN 771-1

Element nr 14. Elementy z betonu lekkiego z otworami Hbl: 245 x 245 x 300 mm
fb 2 2 N/mm?; pm 2 0,8 kg/dm?; grubos¢ scianki zewnetrznej = 25 mm

EN 771-3

charakterystyczna powinna by¢ okreslona w badaniu wyrywania wykonanym na placu budowy
2) Wedtug DTA 16/15-692
3 Wedtug DTA 16/14-697

) Warto$¢ Ng odnosi sie jedynie do grubosci $cianki zewnetrznej = 9 mm; w innym przypadku wytrzymatosé

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W Zalacznik B3

i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zamierzone zastosowanie
Typy elementéw podtoza i ich wymiary

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica B3: Parametry montazu pretéw kotew w podfozach murowych petnych i AAC
(bez tulei perforowanych)

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16
Nominalna Srednica preta dnom | [mm] 8 10 12 16
Nominalna srednica wierconego

o do [mm] 10 12 14 18
Srednica otworu w mocowanym

S ooncie de< [mm] 9 12 14 18
Giebokos¢ otworu ho [mm] 85 90 100 110
Efektywna glebokos¢ zakotwienia | her [mm] 80 85 95 105

podtoze
Maksymalny moment | petne max. [Nm] S 8 10 15
i Ti
dokrecania AAC nst 3 4 6 10

Minimalny rozstaw i odlegto$¢ od krawedzi podioza

Minimalny rozstaw Smin [mm] 50 50 50 54

Minimalna odlegtos$¢ od krawedzi
podtoza

Cmin [mm] 50 50 50 54

Tablica B4: Parametry montazu pretéw kotew z tulejami perforowanymi w podfozach
murowych z otworami i perforowanych

Rozmiar preta M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16
Wymiar tulei dsx s | [mm] |12 x50 | 12x80|16x 85|16 x 130 |16 x85| 16 x 130 | 20 x 85
Nominalna srednica

preta & [mm] 8 8 10 10 12 12 16
Nominalna srednica

wierconego otworu do [mm] 12 12 16 16 16 16 20
Srednica otworu

W mocowanym di<s | [mm] 9 9 12 12 14 14 18
elemencie

Glebokos¢ otworu ho [mm]| 55 85 90 130 90 130 90
Efektywna gtebokos¢

L Kotuiona hef [mm]| 50 80 85 125 85 125 85

Maksymalny moment max.

dokrecania Tinst [Nm] 3 3 4 4 6 6 10

Minimalny rozstaw i odlegto$¢ od krawedzi podtoza
Minimalny rozstaw Smin | [mm]| 100 100 100 100 100 100 120

Minimalna odlegtos¢
od krawedzi podioza

Cmin |[mm]| 100 100 100 100 100 100 120

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W Zatacznik B4

i RM50 / RM50-S / RM50-W do Europejskiej

Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-20/0935

Parametry montazu
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Tablica B5: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

Maksymalny i as osadzania

Minimalny czas utwardzania

Temperatura | Temperatura [m,"'l o]
Zapneny pediols | RiEw] R-KEkII IS | RKEMIW | RKEMIl | R-KEM II-S | R-KEM Il-W
/RM50 | /RMS50-S | /RM50W | /RM50 | /RM50-S | /RM50-W

5°C -20°C - ! 45 . . 1440
5°C 10°C - I 20 - - 480
5°C 0°C 45 120 7 240 1080 120
5°C 5°C 25 60 5 120 720 60
10°C 10°C 15 45 2 90 480 45
15°C 15°C 9 25 15 60 360 30

20°C 20°C 5 15 1 45 240 15

25°C 30°C 2 7 : 30 90 :

25°C 35°C - - - 60 -

25°C 40°C - - . 45 -

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zamierzone zastosowanie
Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

Zatacznik B5
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Przedluzka dyszy mieszalnikowej

*Motliwe dlugosci od 300mm do 1000mm

Pompka reczna

Ll_l J

N

Szczotka stalowa

Srednica szczotki w przypadku podtoza petnego

Srednica preta M8 M10 M12 M16

Srednica szczotki do | [mm] 12 14 16 20

Srednica szczotki w przypadku podtoza z otworami lub perforowanego

Srednica preta M8 M10 M12 M16

Srednica szczotki do | [mm] 12 16 16 20

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

: Zatacznik B6
i RM50 / RM50-S / RM50-W do Europejskiej
Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej

Narzedzia ETA-20/0935
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1. Wywierci¢ otwér w podtozu
o odpowiedniej $rednicy i gtebokosci
(wiertarkg udarowg w przypadku petnego
podtoza murowego i wiertarkg obrotowg
w przypadku AAC).

2. Oczysci¢ otwor za pomocg szczotki
i pompki recznej: przez co najmniej
cztery przedmuchania, cztery
oczyszczenia szczotkg i kolejno cztery
przedmuchania.

3. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
pistoletowym i nakreci¢ na pojemnik
dysze mieszalnikowa. Wycisng¢ wstepng
partie zaprawy az do uzyskania jednolitej
barwy.

4. Wprowadzi¢ dysze mieszalnikowg do
dna otworu i wstrzykng¢ zaprawe,
stopniowo wyjmujgc dysze, az otwor
wypetni sie do 70% gtebokosci.

5. Niezwitocznie wprowadzi¢ pret do
otworu, ruchem powolnym, z lekkim
obrotem. Usung¢ nadmiar zaprawy
z powierzchni podfoza dookota otworu,
zanim zaprawa zwigze.

6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerenciji, az uptynie minimalny czas
utwardzania.

7. Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢
nakretke (maksymalny moment
dokrecania wedtug Tablicy B3).

R-KEM I / R-KEM II-S / R-KEM IIl-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik B7

do Europejskiej

Zamierzone zastosowanie Oceny Technicznej
Instrukcja montazu — podtoza murowe petne i AAC ETA-20/0935
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1. Wywierci¢ otwor w podtozu
o odpowiedniej $rednicy i gtebokosci
uzywajgc wiertarki obrotowej.

2. Oczyscic otwor za pomocg szczotki
i pompki recznej: przez co najmniej
cztery przedmuchania, cztery
oczyszczenia szczotkg i kolejno cztery
przedmuchania.

3. Wprowadzi¢ tuleje perforowang
o odpowiednich wymiarach.

4. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku
pistoletowym i nakreci¢ na pojemnik
dysze mieszalnikowg. Wycisng¢
wstepng partie zaprawy az do
uzyskania jednolitej barwy.

5. Wprowadzi¢ dysze mieszalnikowg
do dna tulei i wstrzykng¢ zaprawe,
az do catkowitego wypetnienia tulei
(100% gtebokosci).

6. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret do
otworu, ruchem powolnym,
z wykonaniem lekkiego obrotu. Usung¢
nadmiar zaprawy z powierzchni
podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

7. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerenciji, az uptynie minimalny czas
utwardzania.

8. Dotgczy¢ element mocowany i dokreci¢
nakretke (maksymalny moment
dokrecania wedtug Tablicy B4).

R-KEM Il / R-KEM II-S | R-KEM II-W Zatacznik B8

i RM50 / RM50-S / RM50-W do Europejskiej

Oceny Techniczne;j

Zamierzone zastosowanie ETA-20/0935

Instrukcja montazu — podifoza murowe z otworami lub perforowane
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Tablica C1: Nosnosci charakterystyczne zamocowarn na wyrywanie z podioza

i na $cinanie
o | Rozmiar |Efekt) 3
s 2 ywna gltebokos¢ Nosnos¢ Nosnos¢
Wytgzcyi:;g:; v Huinjs kotwy zakotwienia charakterystyczna | charakterystyczna
pm/ fo dsx Is M hes Nrk " Vrk?
[kg/dm?] / [N/mm?] [ [l [mm] [kN] [kN]
Element nr 1
M8 80 6,0 35
pm22,0/ M10 85 7,0 5,0
brak
fo= 20 M12 95 7,0 7,0
M16 105 7,0 7,0
Elen{'nent nr 2
M8 80 1,5 1,5
pm= 0,65/ brak M10 85 1,5 1,5
fo=6 M12 95 2,0 2,0
M16 105 25 2.5
Element nr 3
M8 80 5,0 3,5
pm=2,0/ M10 85 5,0 5,0
brak
fo 2 20 M12 95 5,0 5,0
M16 105 5,0 5,0
Elenilent nré4
12 x50 M8 50 2,0 2,0
12 x 80 M8 80 2,0 2,0
16 x 85 M10 85 2,5 2,5
Pm 2 1 ,4 /
foz 12 16 x 125 M10 125 3.5 25
- 16 x 85 M12 85 2,5 2,5
16 x 125 M12 125 3,0 2,5
20 x 85 M16 85 2,5 2,5
Element nr 5
12 x50 M8 50 2,0 2,0
12 x 80 M8 80 2,0 2,0
16 x 85 M10 85 3,0 2,5
pmz0,9/
£ 12 16 x 125 M10 125 3,0 2,5
°= 16x85 | M12 85 35 2,5
16 x 125 M12 125 3,5 2,5
20 x 85 M16 85 4,0 25
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yw = 2,0 dla AAC (Element nr 2) i yus = 2,5 dla pozostatych podiozy
(w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych)
" Ney = Nrkp = Nrkp = Nris
2 Vgy = Vrib = Vree = Vrks

R-KEM Ili / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

Wiasciwosci uzytkowe

i na $cinanie

Zatacznik C1
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica C2: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

i na $cinanie
Ges}oéé / ; . Tuleja Rozmiar | Efektywna g.Ieb'okoéé Nos$nosé Nosnos¢
Wytrzymatos¢ na Sciskanie kotwy zakotwienia charakterystyczna | charakterystyczna
pm / fo dsx Is M hes Nrk " Vrk?
[kg/dm®] / [N/mm?] [ [ [mm] [kN] [kN]
Element nr 6
12 x 50 M8 50 1,2 1,2
12 x 80 M8 80 15 1,5
16 x 85 M10 85 2,0 2,0
pm=0,8/
215 16 x 125 M10 125 2,5 2,5
16 x 85 M12 85 3,0 2,5
16 x 125 M12 125 3,0 25
20 x 85 M16 85 2,0 2,0
Element nr 7
12 x 50 M8 50 1,2 1,2
12 x 80 M8 80 1,5 1,5
16 x 85 M10 85 2,0 2,0
$ io{g J 16x125 | M10 125 2,5 2,5
°s 16x85 | MI12 85 3,0 25
16 x 125 M12 125 3,0 2,5
20 x 85 M16 85 2,0 2,0
Element nr 8
12 x 50 M8 50 1,5 1,5
12x 80 M8 80 2,0 2,0
- 16 x 85 M10 85 3,0 2,5
p:j‘>°1'§/ 16x125 | M10 125 3,0 2,5
= 16x85 | M12 85 35 2,5
16 x 125 M12 125 3,5 2,5
20 x 85 M16 85 3,5 2,5
Element nr 9
12 x50 M8 50 0,75 0,75
12 x 80 M8 80 0,75 0,75
16 x 85 M10 85 1,5 1,5
pmfg’:s/ 16 x 125 M10 125 1,5 1.5
°= 16x85 | M12 85 15 15
16 x 125 M12 125 1,5 1,5
20 x 85 M16 85 1,2 1,2

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yw = 2,5 (w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych)

" Nrk = Nrkp = Nrko = Nrks
2 Vg = Vrib = Vree = VRks

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

Wiasciwosci uzytkowe

i na $cinanie

Zalacznik C2
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica C3: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

i na Scinanie
Gest'oéé / ; . Tuleja Rozmiar |Efektywna g_Ieb_okoéc Nos$nosé Nos$nos¢
Wytrzymato$¢ na Sciskanie kotwy zakotwienia charakterystyczna | charakterystyczna
pm / fo dsx ls M hef Nrk " Vrk 2
[kg/dm?] / [N/mm?] [l [] [mm] [kN] [kN]
Element nr 10
12 x50 M8 50 1,0 0,9
12 x 80 M8 80 1,0 1,0
16 x 85 M10 85 1,5 15
pm23’75/ 16 x 125 M10 125 1,5 1,5
kg 16 x 85 M12 85 15 15
16 x 125 M12 125 1,5 15
20 x 85 M16 85 1,2 1,2
Elem'ent nr 11
12 x50 M8 50 0,75 0,75
12 x 80 M8 80 0,9 0,9
16 x 85 M10 85 1,2 1,2
pm20>’865/ 16 x 125 M10 125 1.2 1,2
fo=6 16 x 85 M12 85 1.2 1,2
16 x 125 M12 125 1,2 1,2
20 x 85 M16 85 1,2 1,2
Elemient nr12
12 x 50 M8 50 0,9 0,9
12 x 80 M8 80 0,9 0,9
16 x 85 M10 85 1,5 1,5
pmi°>’659/ 16x125 | M0 125 12 1.2
o & 16 x 85 M12 85 15 15
16 x 125 M12 125 1.5 15
20 x 85 M16 85 1,5 1,5
Element nr 13
12 x50 M8 50 1,0 0,9
12 x 80 M8 80 1,0 1,0
16 x 85 M10 85 1,0 0,9
"”‘Zf(l’7655/ 16x125 | M0 125 1,0 0.9
0= 16 x 85 M12 85 1.2 1,2
16 x 125 M12 125 1,2 1,2
20 x 85 M16 85 1,2 1,2

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yw = 2,5 (w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych)
" Nrk = Nrip = Nrico = Nris
2 gy = Vrkb = VRie = VRs

R-KEM Il / R-KEM I1I-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podioza

Wiasciwosci uzytkowe

i na $cinanie

Zatacznik C3

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica C4: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podtoza

i na Scinanie
Wyt‘?)?:rtl:f:s,c " Tulcja R::tnv:?r Efe'(tzy:l,(r;?wgi?rl\)igk(’éé charaNkct’z:;sétgczna char:kc::p;sticzna
ciskanie
pm/ fb dsx Is M hef Nrk " Vrk?
[kg/dm?] / [N/mm?] [ [l [mm] [kN] [kN]
Element nr 14
12 x50 M8 50 1,0 1,0
12 x 80 M8 80 1,5 1,5
16 x 85 M10 85 2,0 2,0
pm=0,8/
fo2 2 16 x 125 M10 125 2,0 2,0
16 x 85 M12 85 2,5 2,5
16 x 125 M12 125 3,0 25
20 x 85 M16 85 3,5 2,5
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yu = 2,5 (w przypadku gdy brak innych wymagan krajowych)
Y Nrk = Nrip = Nrkb = Nrks
2 Ve = Vrip = Vree = Vres

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W .
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik C4
do Europejskiej

Wiasciwosci uzytkowe Oceny Techniczne;j
Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podfoza ETA-20/0935
i na $cinanie
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Tablica C5: Nosnos$ci charakterystyczne zamocowan kotew na zginanie

Srednica preta M8 M10 M12 M16
5.8 19 37 65 166
6.8 22 45 79 200
KisEnase 8.8 30 60 105 266
ity 10.9 37 75 131 333
harakterys 0
na zginar?iletyczna Weg (N0 oy 45 90 157 400
A4-70 26 52 92 232
A4-80 30 60 105 266
70 26 52 92 233
5.8 1,25
6.8 1,25
8.8 1,25
Czesciowy 109 1.50
wspc’:_’fczyn[lik TMs - 12.9 50
bezpieczenstwa 2
A4-70 1,56
A4-80 1,33
70 1,56

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na zginanie

Zalacznik C5
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica C6: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podioza

Element nr 1

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SNo [mm] 0,11 0,12 0,15 0,16

INee [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 2

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,05 0,07 0,10 0,11

SNoo [mm] 0,19 0,19 0,20 0,22
Element nr 3

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3no [mm] 0,13 0,15 0,15 0,18

SNec [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 4

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SNo [mm] 0,10 0,13 0,15 0,18

INce [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 5

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,14 0,13 0,24 0,18

SNec [mm] 0,36 0,36 0,48 0,36
Element nr 6

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,09 0,27 0,14 0,16

SNee [mm] 0,36 0,54 0,36 0,36
Element nr 7

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,05 0,16 0,30 0,28

SNee [mm] 0,36 0,36 0,60 0,56
Element nr 8

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,08 0,10 0,10 0,27

SNc [mm] 0,36 0,36 0,36 0,54

Roéwnanie N = Nrk / yF X ym, przy vr = 1,4

R-KEM I / R-KEM II-S / R-KEM IlI-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W

Wiasciwosci uzytkowe
Przemieszczenia

Zatacznik C6
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica C7: Przemieszczenia w przypadku wyrywania z podtoza

Elerrﬁent nr9

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3No [mm] 0,06 0,04 0,07 0,10

3N [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
EIemIEnt nr 10

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3No [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 11

Srednica preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Elemient nr12

Srednica preta M8 M10 M12 M16

3No [mm] 0,06 0,08 0,08 0,15

3N [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Elemknt nr13

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SN0 [mm] 0,04 0,04 0,10 0,07

SNeo [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Elemknt nr 14

Srednica preta M8 M10 M12 M16

SNo [mm] 0,22 0,25 0,30 0,20

SNeo [mm] 0,44 0,50 0,60 0,40

Réwnanie N = Nrk / yF X ym, przy ye = 1,4

R-KEM Il / R-KEM I1I-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Wiasciwosci uzytkowe
Przemieszczenia

Zatacznik C7
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica C8: Przemieszczenia od obciazen scinajacych

Element nr 1

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,29 0,33 0,34 0,42

Svee [mm] 0,44 0,50 0,51 0,63
Element nr 2

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,15 0,16 0,22 0,23

Sveo [mm] 0,23 0,24 0,33 0,35
Element nr 3

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,21 0,22 0,25 0,25

dveo [mm] 0,32 0,33 0,38 0,38
Element nr 4

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,10 0,13 0,16 0,20

Ve [mm] 0,15 0,20 0,24 0,30
Element nr 5

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,18 0,22 0,25 0,25

Voo [mm] 0,27 0,33 0,38 0,38
Element nr 6

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,18 0,21 0,23 0,19

Sves [mm] 0,27 0,32 0,35 0,29
Element nr 7

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,24 0,20 0,34 0,26

Sveo [mm] 0,36 0,30 0,51 0,39
Element nr 8

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,11 0,13 0,36 0,27

Voo [mm] 0,17 0,20 0,54 0,41

Réwnanie N = Nrk / yF X ym, przy yr = 1,4

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W

Wiasciwosci uzytkowe
Przemieszczenia

Zatacznik C8
do Europejskiej
Oceny Techniczne;j
ETA-20/0935
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Tablica C9: Przemieszczenia od obciazen scinajacych

Eler+ent nr9

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,12 0,15 0,22 0,21

Svee [mm] 0,18 0,23 0,33 0,32
Elem!ent nr 10

Srednica preta M8 M10 M12 M16

&vo [mm] 0,11 0,14 0,15 0,25

Sveo [mm] 0,17 0,21 0,23 0,38
Elem‘ent nr 11

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,14 0,15 0,25 0,20

Svee [mm] 0,21 0,23 0,38 0,30
Elemient nri2

Srednica preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,09 0,11 0,24 0,26

S [mm] 0,14 0,17 0,36 0,39
Elenient nr1i3

Srednica preta M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,10 0,14 0,17 0,21

Sveo [mm] 0,15 0,21 0,26 0,32
Elemient nr 14

Srednica preta M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,24 0,35 0,32 0,34

Sves [mm] 0,36 0,53 0,48 0,51

Réwnanie N = Nr« / yF X ym, przy v = 1,4

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Wiasciwosci uzytkowe
Przemieszczenia

Zatacznik C9
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Tablica C10: Wspoétczynnik B odnoszacy sie do badan na placu budowy

Rodzaj podioza

Srednica preta

Wspotczynnik

Element nr 1 M8 do M16 0,71
Element nr 2 M8 do M16 0,59
Elementy nr 3 do 14 M8 do M16 0,71

Tablica C11: Elementy nr 1 do 3 - odlegto$¢ od krawedzi i rozstaw
w przypadku wyrywania z podioza

dnom Scr,N Ccr,N Scr,min Ccr,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 20 x dnom 10 X dnom 50 50
10 20 x dnom 10 X dnom 50 50
12 20 X dnom 10 X dnom 50 50
16 20 X dnom 10 X dnom 50" /542 50" /542
D dla elementéw 1i 3
2 dla elementu 2
Tablica C12: Elementy nr 4 do 14 - odlegto$¢ od krawedzi i rozstaw w przypadku
wyrywania z podtoza
dnom+ ds X Ls Scr,N Ccr,N Scr,min Ccr,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8+ 12 x50 |unit,max 0,5 X Iunit,max 100 100
8+ 12x80 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
10 + 16 x 85 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
10+16x 125 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
12 +16 x 85 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
12 +16x 125 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
16 +20 x 85 |unit,max 0,5 X |unit,max 120 120
Tablica C13: Elementy nr 1 do 3 - odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw w przypadku $cinania
dnom Scr,cv Cer,cv
[mm] [mm] [mm]
8 20 x dnom 20 x dnom
10 20 X dnom 20 X drom
12 20 x dnom 20 X dnom
16 20 X dnom 20 X dnom
Tablica C14: Elementy nr 4 do 14 - odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw w przypadku $cinania
dnom+ ds X Ls Scr,cv Ccr,cv
[mm] [mm] [mm]
8+ 12 x50 lunit,max lunit,max
8+ 12 x80 lunit,max lunit,max
10 + 16 x 85 lunit max lunit,max
10+ 16x125 lunit,max lunit,max
12+ 16 x 85 lunit,max lunit,max
12+ 16 x125 lunit,max lunit max
16 + 20 x 85 lunit,max lunit,max

lunitmax — Maksymailna dtugos¢ elementu murowego

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM lI-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Wiasciwosci uzytkowe

Wspotczynnik 3, odlegtos¢ od krawedzi podtoza i rozstaw

Zalacznik C10
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0935
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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznejw jezyku

oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny
w petni odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako
ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc $rodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie cze$ci dokumentu jest mozliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest
to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegobtowa

3.1

3.141

Opis techniczny wyrobu

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM I1I-S / RAWL R-KEM [I-W i RAWL RM50 / RAWL RM50-S /
RAWL RM50-W sg kotwami wklejanymi (typu iniekcyjnego), sktadajacymi sie z zaprawy
iniekcyjnej, dostarczanej w pojemniku wyposazonym w dysze mieszalnikowg umozliwiajgcg
mieszanie sktadnikow zaprawy i aplikowanej za pomocg dozownika pistoletowego oraz preta
gwintowanego o wymiarach M8 do M30, wykonanego z:

— ocynkowanej stali weglowej,

— stali nierdzewnej,

— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,
i dostarczanego z sze$ciokatng nakretkg i podkfadka.

Pret gwintowany jest osadzany w wywierconym otworze, uprzednio oczyszczonym
i wypetnionym zaprawg iniekcyjng (za pomocg dozownika pistoletowego) ruchem powolnym
z nieznacznym obrotem. Zakotwienie elementu stalowego nastepuje przez przyklejenie
elementu stalowego do betonu.

Opis wyrobow przedstawiono w Zatgczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie jedynie wtedy, gdy kotwy sg
stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50 i/lub 100-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zatozenie dotyczgce okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta
lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy
wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.

Wihasciwosci uzytkowe i metody zastosowane do ich oceny

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie
i $cinanie (w przypadku obcigzen statycznych Zatgczniki C1 do C4
i przyjmowanych jako statyczne), przemieszczenia

Bezpieczenistwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogien Klasa A1
Odpornos¢ ogniowa Whasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie zostata oceniona.
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3.2

Metody zastosowane do oceny

Oceny dokonano zgodnie z EAD 330499-02-0601.

System oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z odniesieniem
do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system 1 oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (wedtug Zatgcznika V do rozporzadzenia (EU)
Nr 305/2011).

Szczegoty techniczne niezbednedo wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z odpowiednim
Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okre$lone w planie
kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako czes¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastgpig zmiany linii produkcyjnej
lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan typu powinien by¢
uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostka notyfikowana.

Wydana w Warszawie 30/12/2024 przez Instytut Techniki Budowlane;j

mgr inz. Anna Panek

Zastepca Dyrektora ITB
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Prety gwintowane

L - calkovita dlugo$é preta

DETAL A [ A B -
2 4
@ Dla M8, M10 /-h_\, ) Az \ _ i 1//;\'
)l 1) X

S
) la M12 - M30 -
\A*‘ﬁ‘ Dla - 1

Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer” dla M8, M10; "M cyfra” dla M12 do M30
Wilasciwosci: klasa stali (5.8; 8.8) lub stal nierdzewna (A4} (HC)

a4
DETAL A A B A
T@l Dla M8, M10 (= ) i \/ i ) ) i '< i?}
@ Dla M12 - M30 T, \C L -calkowita dlugoéé preta - \/

Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer” dla M8, M10; "M cyfra” dla M12 do M30
Wiasciwosci: klasa stali (5.8; 8.8) lub stal nierdzewna (Ad) (HC)

At

DETALC

DETALB
_ Wersja z malowanym znakiem Wersja z karbowanym znakiem
glgbokoscih ¢ glebokosci h ¢

e

1. Pret gwintowany R-STUDS-(88),{A4),{HC)-FL

2. Zakon ie preta scigciem 43°

3. Plaskie zakonczenie preta

4. Pret gwintowany R-STUDS-(88),(A4),(HC] z zakoriczeniem szesciokatnym
5. Nakretka szesciokatna

6. Podktadka

AN

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Zatacznik A1

i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W o Eliropelskis]

Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-21/0243

Prety gwintowane
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Tablica A1: Prety gwintowane

Oznaczenie Materiat
Stal ocynkowana elektrolitycznie 2 5 ym, wedtug EN ISO 4042
Stal ocynkowana ogniowo 2 45 pm, wedtug EN ISO 10684
Pret gwintowany Klasa Charakterystyczna | Charakterystyczna Wydtuzenie
P A——. wytrzymatosé na granica wzgledne przy
rozcigganie plastycznosci zerwaniu
58 f, 2 500 N/mm? f, 2 400 N/mm? As > 8% Eg"éésf
8.8 fu = 800 N/mm? f2 640 N/mm? As=12% i
10.9 fuc 2 1000 N/mm? fyk 2 900 N/mm? As > 9%
12.9 fuc 2 1200 N/mm? fye 2 1080 N/mm? As > 8%
Nakretka szesciokatna 5 dla pretow klasy 5.8
8 dla pretéw klasy 8.8 EN ISO
10 dla pretéw klasy 10.9 898-2
12 dla pretéw klasy 12.9
Podktadka Stal wedtug EN ISO 7089; odpowiednia do materiatu preta
Stal nierdzewna A4 (Materiaty) 1.4401, 1.4404, 1.4571
Stal o podwyzszonej odpornosci na korozje (HCR) (Materiaty) 1.4529, 1.4565, 1.4547
Pret gwintowany Klasa Charakterystyczna | Charakterystyczna Wydtuzenie
wiasnosci | Wytrzymatosé na gramea wzgledne przy | g\ 10088
rozciaganie plastycznosci zerwaniu EN ISO
70 fu 2 700 N/mm? fyx 2 450 N/mm? As212% 3506
80 fuc = 800 N/mm? fy« 2 600 N/mm? As212%
Nakretka szesiokatna 70 dla pretéw klasy 70 EN 10088
EN ISO
80 dla pretéw klasy 80 3506
Podktadka Stal wedtug EN 10088; odpowiednia do materiatu preta

Moga byé stosowane prety gwintowane nabywane oddzielnie (w przypadku pretéw ze stali ocynkowanej dotyczy to wytacznie

pretdw klasy nie wigkszej niz 8.8), jezeli:
— materiat i wtasciwosci mechaniczne sg zgodne z Tablicg A1,

- zgodno$é materiatow i parametrow wytrzymatosciowych zostata potwierdzona certyfikatem 3.1 wg

EN-10204:2004; dokumenty te powinny by¢ przechowywane,
— na precie wykonany zostat znacznik gtebokos$ci osadzenia.

Uwaga: W niektérych Krajach Czionkowskich prety gwintowane ze stali ocynkowanej klasy wigkszej niz 8.8, nabywane

oddzielnie, nie moga by¢ stosowane.

Tablica A2: Zaprawy iniekcyjne

Wyréb

Sktad

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W
RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W

i kamienny (ST)

Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica poliestrowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu

Dodatek: piasek kwarcowy

Dostarczane w trzech kolorach: standard, szary (G)

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W
i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W

Zatacznik A2
do Europejskiej

Opis wyrobu
Materiaty

Oceny Technicznej
ETA-21/0243
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Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi wspétosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 mi, 410 ml, 420 ml.

~ -

Nadruk:
R-KEMIl jub R-KEM Il W lub R-KEM Il -S

@ instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
instalacji, czas wigzania {w zaleznosci od temperatury)

Hm

N S—
Zakretka

\Pojemnik

Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi réwnolegle -
345 ml, 425 ml, 825 ml.

Nadruk:

RKEMIl Jub RKEMII W lub R-KEMII-S
instrukcja instalacji, symbole bezpieczeristwa, czas
instalacji, czas wigzania (w zaleznosci od temperatury)

Zakretka

| . | |

=

Pojemnik

Pojemnik jednokomorowy na dwudzielne wkiady tworzywowe -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

Nadruk:

AT RKEM Il Jub R-KEMUII W lub R-KEMII.S Q]
E I ! instrukcja instalacji, symbole bezpieczeristwa, czas
— l l instalacji, czas wigzania {w zaleznosci od temperatury; ]
-
| === L

L
Zakretka

\Pojemnik

Dysza mieszalnikowa

H

I — 1
| |

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W

: Zatacznik A3
i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W Ry ———
Opis wyrobu Oceny Technicznej

Typy i rozmiary pojemnikéw (1) ETA-21/0243
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Opakowanie foliowe{RAWL CFS system) -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

___Nadruk:
RWM50 lub RM50-W lub RW50-S
instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas

~.___linstalacji, czas wigzania {w zaleznosci od temperatury}

-

Mieszacz standardowy z adapterem CFS+ do opakowan foliowych

M

——

-~

=

e I

L]
|

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Zatacznik A4

i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W do Europejskiej

Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-21/0243

Typy i rozmiary pojemnikéw (2)




RN
l E I. ETA-21/0243 wydana 30/12/2024 Strona 9/18

Opis zamierzonego zastosowania

Zaktadane obcigzenia kotew:
Obcigzenia statyczne i przyjmowane jako statyczne: rozmiary od M8 do M30.

Materiat podtoza:

= Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty (bez wtékien) klasy nie nizszej niz C20/25 i nie wyzszej niz C50/60
wedtug EN 206.

= Beton niezarysowany.

Zakresy temperatur:

Temperatura montazu (temperatura podtoza):
= -5°C do +30°C w przypadku R-KEM Il / RM50 (wersja standardowa).
= -5°C do +40°C w przypadku R-KEM II-S / RM50-S (wersja letnia).
= -20°C do +20°C w przypadku R-KEM II-W / RM50-W (wersja zimowa).
Temperatura stosowania:
Kotwy mogg by¢ stosowane w ponizszym zakresie temperatur:
= -40°C do +40°C (maks. temp. krétkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).
= -40°C do +80°C (maks. temp. krotkotrwata +80°C i maks. temp. dtugotrwata +50°C).
Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):
= Konstrukcje znajdujgce sie w suchych warunkach wewnetrznych: wszystkie materiaty.
= Dla wszystkich innych warunkéw wedtug EN 1993-1-4:2006+A1:2015, odpowiednia klasa odpornosci
korozyjnej (CRC):
- w przypadku stali nierdzewnej A4 wedtug Zatgcznika A, Tablica A3: CRC I,
- w przypadku stali o podwyzszonej odpornosci na korozje (HCR) wg Zatgcznika A, Tablica A3: CRC V.
Montaz:
= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowa 11).
= Otwory zalane wodg (kategoria uzytkowa 12).
= Kierunek instalacji D2 (w dot i w poziomie).
= Kotwy do otwordéw wierconych wiertarkg udarowa.
Metody projektowania:

= Zakotwienia powinny by¢ projektowane wg EN 1992-4:2018 i Raportu Technicznego TR 055.

= Zakotwienia powinny by¢ projektowane, a projekt autoryzowany przez uprawnionego projektanta
z doswiadczeniem w technice zakotwien i betonu.

= Obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ sporzadzone z uwzglednieniem obcigzen,
jakie powinny by¢ przeniesione. W dokumentacji rysunkowej powinno by¢ podane rozmieszczenie kotew
(np. wzgledem zbrojenia lub podp6r).

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Zatacznik B1

i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W do Europejskiej

Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-21/0243

Opis
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Tablica B1: Parametry montazu

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Srednica preta d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Nominalna $rednica d [mm] 10 12 14 18 24 28 35
wierconego otworu 0
Maksymalna $rednica
otworu w mocowanym | ds [mm] 9 12 14 18 22 26 33
elemencie

» Nef min [mm] 60 70 80 100 120 140 165
Efektywna gtebokos¢
zakotwienia

Nefmax [mm] 160 200 240 320 400 400 600
Gtebokosé
wierconego otworu ho from] gk Simm
Minimalna grubos¢
elementu Nmin [mm] hef + 30 mm; = 100 mm hes + 2do
betonowego
Maksymalny .
moment dOkTecanCy Tmst,max [Nm] 1 0 20 40 80 1 20 180 300
Minimalny rozstaw )
kotew Smin [mm] 40 40 40 50 60 70 85
Minimalna odlegto$¢
kotwy od krawedzi Cin [mm] 40 40 40 50 60 70 85
podioza
RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Zatacznik B2

i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W do Europejskiej

Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-21/0243

Parametry montazu
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Tablica B2: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

Temperatura Temogﬁgait:ra Maksymalny czas osadzania [min.] Minimalny czas utwardzania " [min.]
£aprany g)etonu) R-KEM II-
[°Cl i R-KEM Il | R-KEM II-S W / RM50- R-KEM Il | R-KEM II-S | R-KEM II-W
[°C] /| RM50 | RM50-S w /| RM50 / RM50-S | RM50-W
+5 -20 - - 45 - - 1440
+5 -15 - - 30 - - 1080
+5 -10 - - 20 - - 480
+5 -5 70 180 1" 480 1440 300
+5 0 45 120 240 1080 120
+5 +5 25 60 120 720 60
+10 +10 15 45 90 480 45
+15 +15 9 25 1,5 60 360 30
+20 +20 5 15 1 45 240 15
+25 +30 2 7 - 30 90 -
+25 +35 - 6 - - 60 -
+25 +40 - 5 - - 45 -
" Przy montazu: minimalna temperatura zaprawy powinna wynosi¢ +5°C; maksymalna temperatura zaprawy
Eg\gx\;z wynosi¢ +25°C W przypadku mokrego betonu lub otworéw zalanych woda czas utwardzania nalezy

RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W
i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W

Zamierzone zastosowanie
Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

Zatacznik B3
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-21/0243
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Przedtuzka dyszy mieszalnikowe;j

*Moiliwe dlugosci od 300mm do 1000mm

Pompka reczna

Lr_l (e

N

Szczotka stalowa

Tablica B3: Srednica szczotki

Srednica preta M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

db Srednica szczotki | [mm] 12 14 16 20 26 30 37

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Zatacznik B4
i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W do Europejskiej

Oceny Technicznej
ETA-21/0243

Zamierzone zastosowanie
Narzedzia
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1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej $rednicy
i gtebokosci za pomocg wiertarki udarowe;j.

a. 2. Czyszczenie otworu.

Oczyscic otwér za pomocg pompki oraz
szczotki:

— zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki recznej,

— za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,

— zaczynajgc od dna otworu, oczy$ci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocag
pompki reczne;j.

3. Umiescic¢ pojemnik w dozowniku

& 7 i przymocowa¢ dysze mieszajgcg. Usungé

: \\ p ¢ pierwszg porcje zaprawy, az do uzyskania
\k jednolitego koloru mieszanki.

4. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypetni¢ zywicg 2/3 gtebokosci otworu,
rozpoczynajgc od dna otworu.

5. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret do otworu,
ruchem powolnym, z wykonaniem lekkiego
obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy z powierzchni
podtoza dookota otworu, zanim zaprawa
zwigze.

6. Pozostawi¢ zamocowania bez ingerencji az
uptynie czas utwardzania.

7. Dotaczy¢ element mocowany i dokrecic¢
nakretke do  wymaganego momentu
dokrecajgcego. Moment dokrecajgcy nie
powinien przekroczy¢ Tinstmax-

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM I[I-W

i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W Zatacznik BS

do Europejskiej

Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-21/0243

Instrukcja montazu
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Tablica C1: No$nos$ci charakterystyczne zamocowan na wyrywanie z betonu
niezarysowanego — obciazenia statyczne i przyjmowane jako statyczne
Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasno$ci mechanicznych 5.8
No$nosé charakterystyczna Nrks kN] 18 [ 29 | 42 | 78 | 122 | 176 [ 280
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Yus" [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnos$ci mechanicznych 8.8
No$nos¢ charakterystyczna Nrses [kN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 449
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yums" [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasno$ci mechanicznych 10.9
No$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 561
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus” [-] 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasnos$ci mechanicznych 12.9
No$nosé charakterystyczna Niws [kN] 44 [ 70 [ 101 [ 188 | 294 | 424 | 673
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus" [ 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-70
No$nosé charakterystyczna Neke kN] 26 | 41 | 59 [ 110 [ 171 [ 247 | 393
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yums" [-] 1,87
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-80
No$nosé charakterystyczna Nrks kN] 20 | 46 [ 67 | 126 | 196 | 282 [ 449
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus" [-] 1,60
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
Nosnosé charakterystyczna Nexs [kN] 26 | 41 | 59 | 110 | 171 | 247 | 393
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yus" [-] 1,87
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego (okres uzytkowania 50 i/lub 100 lat)
No$nos¢ charakterystyczna w niezarysowanym betonie klasy C20/25, okres uzytkowania 50 lat
Zakres temperatur I: 40°C/24°C TRK,ucr,50 [N/mm?] 9,3 9,3 8,8 8,1 7.8 6,3 5.3
Zakres temperatur II: 80°C/50°C TR ucr50 [N/mm?] 7.7 7,7 7,3 6,7 6,5 5,2 4,4
Wspétczynnik od obcigzenia trwatego ) 40°C/24°C 0,74
Trkuer50 W betonie niezarysowanym Wisus0 [ gn00/5000 0.69
Nos$no$¢ charakterystyczna w niezarysowanym betonie klasy C20/25, okres uzytkowania 100 lat
Zakres temperatur |: 40°C/24°C TRK,ucr, 100 [N/mm?] 9,3 9,3 8,8 8,1 7,8 6,3 53
Zakres temperatur |I: 80°C/50°C TRK,ucr, 100 [N/mm?] 7.7 7.7 7.3 6,7 6,5 5,2 4,4
Wspoiczynnik od obcigzenia trwatego 0 40°C/24°C 0,83
TRuer, 100 W betonie niezarysowanym Wisus100 [To00m /5000 0.78
C30/37 1,04 1,0
Wspdtczynniki zwiekszajace Ve C40/50 1,07 1,0
C50/60 1,09 1,0
" W przypadku braku wymagan krajowych
2 h - grubo$¢ elementu betonowego
RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S /| RAWL R-KEM II-W Zat ik C1
i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W aeams &1
do Europejskiej
Wiasciwosci uzytkowe Oceny Technicznej
Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu ETA-21/0243
niezarysowanego
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Tablica C1: (c.d.)

Zniszczenie stozka betonowego

Wspétczynnik dla betonu zarysowanego | kuern [ 11,0
Odlegtos$¢ od krawedzi CorN [mm] 1,5 - het
Rozstaw kotew ScrN [mm] 3,0 - he
Zniszczenie przez roztupanie
Gersp 01 P mm] | 25-hy 20-hy | 15 he
Corsp dla l
Odlegtosé od krawedzi hmin <hV <2 het | [mm] 2xn,
(Cersp Z interpolaciji
liniowej) s Tame Com
CaspdlahV22 - he | [mm] CerNp
Rozstaw Scr,sp [mm] 2‘0 * Cer,sp
Instalacyjny wspoétczynnik bezpieczenstwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego
i niszczeniu przez roztupanie
Montazowy wspétczynnik _ [ 14 12
bezpieczenstwa dla kategorii [1 + 12 A ’ ’
" h — grubo$¢ elementu betonowego
RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Zatacznik C1
i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W a L
do Europejskiej
Wiasciwosci uzytkowe Oceny Technicznej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu ETA-21/0243
niezarysowanego (2)
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Tablica C2: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na scinanie — z uwzglednieniem
sit dziatajacych bez mimosrodu
Rozmiar M8 | M10 [ M12 [ M16 | M20 | M24 | M30
Nos$nos¢ charakterystyczna Vs | [kN] ke - AP - fu®
Wspélczynnik stal weglowa fy < 500 N/mm? 0,6
uwzgledniajacy | gta) weglowa o 500 < fu < 1000 N/mm? | ke | [ 05
plastycznos¢ lub stal nierdzewna ’
Wspétczynnik uplastycznienia k7 1,0
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa "
Pret gwintowany ze stali klasy wiasno$ci mechanicznych 5.8 1,25
Pret gwintowany ze stali klasy witasno$ci mechanicznych 8.8 1,25
Pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 10.9 1,50
Pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 12.9 we | [ 1,50
Pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70 1,56
Pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80 1,33
Pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na 156
korozje klasy 70 !
' W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych
2) Pole przekroju elementu stalowego
%) Wedtug EN 1992-1-1
RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Zatacznik C2
i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W a Y
bniednts do Europejskiej
_ Wiasciwosci uzytkowe o Oceny Technicznej
Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na scinanie ETA-21/0243
w betonie niezarysowanym
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Tablica C3: Nosnosci charakterystyczne zamocowarn kotew na $cinanie — z uwzgledniem sit
dzialajacych z mimosrodem

Rozmiar

| ms [m10] mi2 [ mie | M20 [ m24 | m30

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasno$ci mechanicznych 5.8

Nosnos¢ charakterystyczna M | INm] | 19 [ 37 | 65 | 166 | 324 | 561 | 1124
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnos$ci mechanicznych 8.8
No$nos¢ charakterystyczna M | INm] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa TMs [ 1,25
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie witasnosci mechanicznych 10.9
Nosnos¢ charakterystyczna Mres | INm] | 37 | 75 | 131 [ 333 | 649 | 1123 | 2249
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa TMs [ 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnosci mechanicznych 12.9
No$nos¢ charakterystyczna M | INm] | 45 [ 90 | 157 | 400 [ 779 | 1347 | 2699
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-70
Nosnosc¢ charakterystyczna M | INm] | 26 | 52 | 92 [ 233 | 454 | 786 | 1574
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,56
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-80
No$nos¢ charakterystyczna M | INm1 | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 [ 1799
Czesciowy wspétczynnik bezpieczerstwa TMs [ 1,33
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
Nosnos¢ charakterystyczna M%. | INm] [ 26 | 52 [ 92 | 233 [ 454 | 786 | 1574
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs [ 1,56

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Zatacznik C3

i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W

do Europejskiej

Wiasciwosci uzytkowe

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na $cinanie
w betonie niezarysowanym

ETA-21/0243

Oceny Technicznej
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Tablica C4: Zniszczenie betonu przez odtupanie i zniszczenie krawedzi betonu

Rozmiar [ M8 [ M0 [ mi2 | mie | m20 | m24 [ m30

Zniszczenie przez odtupanie

Wspotczynnik ‘ ks I [-] I 2

Zniszczenie krawedzi betonu

Zewnetrzna $rednica tacznika | dnom | mm] | 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 24 30

Efektywna dtugo$c¢ tacznika : . min

przy obcigzeniu $cinajgcym k [mm] min (ef; 12nom) (hef; 300)
Tablica C5: Przemieszczenia przy wyrywaniu z podioza

Rozmiar | m8 | M0 | M2 | M6 | M20 | m24 | M30

Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60

Sno [mm/N/mm?] 0,046 0,057 0,073 0,094 0,108 0,128 0,169

Przemieszczenia "

Sne | [Mm/N/mm?] 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130

" Powyzsze wartos$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1
Obliczenie przemieszczen: dno = dno-factor - N; 8y = & n-factor - N; (N — przytozone obcigzenie wyrywajace)

Tablica C6: Przemieszczenia przy $cinaniu

Rozmiar | m8 | mio | mi2 | mie | m20 | mM24 | m30

Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60

dvo [mm/kN] 0,228 0,144 0,099 0,053 0,034 0,024 0,015

Przemieszczenia "

Sveo [mm/kN] 0,342 0,216 0,148 0,080 0,051 0,035 0,022

) Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1
Obliczenie przemieszczen: dno = dno-factor - V; 8y = & nw-factor - V; (V — przytozone obcigzenie $cinajace)

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W S fanantl o
i RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W ARCENIN G
do Europejskiej

Wiasciwosci uzytkowe Oceny Technicznej
Przemieszczenia przy obcigzeniach uzytkowych: ETA-21/0243
wyrywaniu z podfoza i $cinaniu




